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Der Zementiervorgang

Sauberes und genaues Zementieren des Schuhbodens ist die Vorbedingung fur eine einwandfreie
Verklebung der Laufsohle. Durch die prazise Steuerung des Klebstoffpinsels wird bei den Automaten ZA 1
bzw. ZA 2 auch bei wechselnden Materialien und Modellen immer ein gleichmafig guter Klebstoffauftrag
erreicht.

Die Klebstoffmenge und die Auftragsgeschwindigkeit kdnnen individuell dem Schaftmaterial und der
verwendeten Klebstoffart angepasst werden. Die ZA 1 und ZA 2 eignen sich zum Zementieren aller Arten
von Schuhen bis zu einer Absatzsprengung von 100 mm.

- Die Computersteuerung sorgt fur eine optimale und flexible Gestaltung des Zementiervorganges und
fur eine gleichmalige Verteilung des Klebstoffes auch im Bereich von Nahten und an der Spitze des
Schuhes.

- Beim Zementieren auftretende Klebstoffdampfe werden innerhalb des Maschinengehauses abgesaugt.
- Geeignet fur Losungsmittel Klebstoffe und wassrige Klebstoffe

Die Handhabung der ZA 1/ ZA 2

- Wenige, Ubersichtliche und leicht verstandliche Bedienungselemente.

- Leichter Programmwechsel fur unterschiedliche Leistenformen durch eine Taste.

- Anzeige der wichtigsten Maschinenfunktionen auf dem Bildschirm.

- Eingabe der Konturen im Teach-In Verfahren oder Datenibernahme mittels Disketten.
- Automatisches Gradieren der einzelnen SchuhgréfRen.

- Anderungen der Zementierkonturen kdnnen am Bildschirm durchgefiihrt werden.

Proces klejenia
Prawidtowe naniesienie kleju jest warunkiem pozniejszego nienagannego sklejenia spodu i cholewki.
Dzieki automatycznemu sterowaniu i plynnemu prowadzeniu szczotki nanoszgcej kleju, efekt ten jest
osiagany takze w przypadku wystepowania réznych materiatow.

Zaréwno ilos¢ kleju jak i predkos¢ jego nanoszenia mogg by¢ regulowane w zaleznosci od wymagan
materiatow jak i rodzaju samego kleju. Nowa generacja automatow do sklejenia, Model ZA 1 i ZA 2 jest
przystosowana do produkcji dowolnego rodzaju obuwia z obcasami do 100 mm wysoko$ci.

- System sterowania komputerowego gwarantuje rwnomierne nanoszenie kleju na powierzchni catej
cholewki, takze w obszarze czubka i miejscach szwow.

- Pochtaniacz wewnagtrz maszyny neutralizuje opary powstajace w trakcie nanoszenia kleju.

- Maszyna moze nanosi¢ zaréwno kleje rozpuszczalnikowe jak i kleje wodne.

Obstuga automatéow ZA1/ ZA2.

- Elementy obstugi sg rozmieszczone w wygodny i przyjazny sposéb.

- Wymiana programu obstugi dla réZznych kopyt dokonuje sie za pomocg jednego przycisku.

- Podstawowe funkcje pracy maszyny sg wyswietlane na podrecznym ekranie.

- Programowanie maszyny dokonuje sie w systemie pamieciowym lub poprezz zgranie konturu sklejania z
dysku..

- Gradacja rozmiarow dokonuje sie automatycznie.

- Zmiana programow bezposrednio na monitorze..

Technische Daten: ZA1 Dane techniczne: ZA 2

Lange. Breite, Hohe: 1500x 900x1800 dlugos¢, szer., wysokosc¢ 1500x1300x1800
Verpackungsmalie: 1600x1000x1950 wymiary opakowania 1600x1400x1950
Elektrischer Anschluss: 230/400 V 50 Hz przytgcze elektryczne 230/400 V
Elektrischer Anschlusswert: 3,0 KW moc zainstalowan 3,0 KW
Pneumatischer Anschluss: 3/8¢ przytacze pneumatyczne 3/8”
Luftverbrauch pro Paar: 25 NL zuzycie powietrza na pare 25 NL
Arbeitsleistung: bis zul175 Paar/Std. wydajnos¢ na godzine do 220 par/h
Gewicht Brutto: 950 Kg waga brutto 1050 Kg

Gewicht Netto: 700 Kg waga netto 800 Kg



