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FersenschluBbiigelmaschine

Modell FSB 8
zwei- oder vierstellig

Die Maschine hat alle Eigenschaften, die erforderli-

che sind, um einen perfekten Schuh, hauptséchlich

Pumps, zu produzieren, der formschon ist und somit
auch eine enorme Qualitatsverbesserung aufzuwei-
sen hat.

Wie muss dieser Schuh aussehen?

1. Schlanker Einschlupf
2. Verpresste Schaftkante im Einschlupfbereich
3. Glattes, anliegendes Innenfutter

Dies alles wird mit dieser Maschine erreicht. Die Ma-
schine kann mit 2 Paar Formen geliefert werden,
einmal warm und einmal kalt, oder mit 4 Paar For-
men, zweimal warm und zweimal kalt.

Arbeitsweise dieser Maschine:

Die Schuhe kommen zunachst paarweise auf heilde,
dann sofort auf gekiihlte Formen. Die Temperatur der
Alu-Leisten und Pressformen wird elektronisch gere-
gelt und durch Leuchtziffern angezeigt. Eine Druckre-
gelung zum Anpressen der Seitenbacken, sowie eine
Zeiteinstellung und eine Luftaufbereitungsanlage sind
serienmafig eingebaut.

Technische Daten: FSB 8

Tiefe, Breite, Hohe: 720x1240x1800
Verpackungsmale: 850x1340x1970
Elektrischer Anschluss: 240V 50 Hz

Elektrischer Anschlusswert: 0,9 kW
Pneumatischer Anschluss: 1/4"

Luftverbrauch pro Paar: 60 Ltr./ Takt

Formowarka i prasowarka
krawedzi cholewki
Model FSB 8, dwu-lub czterostan.

Maszyna adresowana jest do produ-
centéw obuwia wysokiej klasy, zwtaszcza
czotenek, gdzie starannosc ksztattu i
wykonczenia oraz najwyzsza jakos¢
odgrywajg kluczowa role.

Jak powinny takie buty wygladac?

1. Odpowiednie zwezenie w czesci pietowe;.

2. Wyrazne zaprasowanie kantow obrzeza

3. Nienagannie, gteboko przylegajgca
wewnetrzna podszewka

Wszystko to zapewnia oferowana maszyna.
Moze ona by¢ dostarczona z dwoma parami
form — cieptg i zimna, lub z czterema parami —
dwoma cieptymi i dwoma zimnymi.

Praca maszyny wyglada nastepujgco:

Para obuwia umieszczana jest na formie
goracej a nastepnie, natychmiast przenoszona
na formy schfodzone.

Temperatury aluminiowych kopyt oraz form
dociskowych sg regulowane elektronicznie a
wskazania sg wyswietlane.

System regulacji nacisku na boczne szczeki,
regulator czasowy oraz urzgdzenie
klimatyzujgce sg seryjnym wyposazeniem
maszyny.

Dane techniczne:
dtugosc, szer., wysokosc¢
wymiary opakowania:
przytacze elektryczne :
moc zainstalowana:
przytacze pneumatyczne:
zuzycie powietrza na pare:

Gewicht brutto: 290 Kg (Verschlag) waga brutto:

Gewicht netto 240 Kg

waga netto:




